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- La présente invention se rapporte & des

vaporiseurs pour traiter les mélanges mé-

caniques d’air et de combustibles Liquides,

tels qu’hydrocarbures ou autres liquides
5 combustibles volatils.

Le vaporiseur de cette invention se dis-
tingue par une amélioration générale du fonc-
tionnement “et par une production écono-
'mique. Ces avantages sont obtenus au moyen

10 d’une nouvelle construction ayant pour
effet d’augmenter la surface de contact sous
forme de plaques étroites & surface droite,
arquée ou ondulée; un fond conique chauffé
rétréci vers le bas augmente la transmission

15 de la chaleur & la surface de contact et sert
a entrainer le combustible liquide non vapo-
risé vers le courant du mélange entrant, pour
étre redistribué 4 la surface de contact; un
noyau central facilite I'assemblage et la mise

20 en place des plaques de surface radiale;
ce noyau comprend aussi, & son extrémité
inférieure, en alignement avecI’admission du
combustible, un céne renversé qui sert a
accélérer le mouvement centrifuge du mé-

ab lange admis, ainsi qu'a diriger et & dévier ce
mélange sur la surface de contact. D’autres
perfectionnements de détail ont encore été
apportés par I'invention, comme on le verra
au cours de la description ci-aprés.

30 A cette description sont annexés des des-
sins qui indiquent 4

Fig 1, une coupe par un plan vertical lon- -
gitudinal d'une forme de vaporiseur per-
fectionné suivant le principe de I'invention;’

Fig 2, une coupe horizontale suivant la- 35
ligne 2-2 de la figure 1; ‘

Fig. 3, une coupe horizontale suivant la
ligne 3-3 de la figure 1;

Fig. 4, une vue perspective d’'une forme
de plaque radiale servant de surface de 4o
contact; :

Fig. 5, une vue fragmentaire par cdté,
avec partie en coupe verticale, du vapori-
seur, avec une autre forme de plaque radiale
pour former la surface de contact; 45

Fig. 6, une coupe horizontale fragmentaire

-suivant la ligne 6-6 de la figure 5;

Fig. 7, une vue perspective d’une des
plaques radiales;

Fig. 8, une coupe fragmentaire horizon- 5o
tale d'une autre variante de la plaque ra-
diale;

Fig. 9, une autre variante encore de cette
méme plaque.

Sur les dessins, 1 désigne une bolte ou 55
un récipient dont 'ouverture supérieure est
fermée par un couvercle a fixé d’une ma-

~niére quelconque, par exemple au moyen

de boulons ou vis 3 assemblant les rebords 4

“et 5 formés sur le pourtour de la boite et du 6o

couvercle, lequel est muni d'un ou de plu-
sieurs conduits d’évacuation 6 (fig. 1).
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L'intérieur de la bofte 1 est divisé par

une cloison conique 7 en une chambre supé-
rieure de vaporisation 8 et une chambre

inférieure de chauffe g. Le conduit d’admis-

5 sion 10 du mélange combustible, qui aboutit
‘au milieu de Pextrémité inférieure. de la

chambre de vaporisation -8, est formé par
une piéce cylindrique centrale 11 dressée &
I'intérieur de la chambre de chauffe g, entre

10 _le fond de la boite et 1a cloison 7.
- Des saillies tubulaires 12 formées sur les
ctés opposés de la bolte 1 forment les pas-
sages d’entrée et de sortie 13 et 14 commu-

niquant avec la chambre de chauffe g; par -
15 ces passages, reliés & des conduits d’admis-

sion et de décharge mon représentés, un

interne) entre et eircule dans la chambre de

30 chauffe g en transmettant la chaleur & la
paroi inférieure de la chambre de vaporisa-

~tion 8 munie de la cloison inférieure coni-
~que 7. Pour augmenter la surface de chauffe,

et par conséquent faire passer une plus grand

‘a5 quantité de chaleur par la cloison 7, celle-ci
est munie d’ailerons.courbes 15 dirigés vers

le bas, 4 lintérieur de 1a chambre de chauffe, -

entre les conduits d’entrée et de sortie et

entre les cdtés opposés de I'étranglement 11-

30 et les parois extérieures de la boite 1. Les

gaz de chauffage entrant dans la chambre 9,

y circulent en- passant le long des ailerons

-et sous la cloison 7. Ces ailerons formés sur

le passage du fluide de chauffe constituent

'35 un perfectionnement par rapport aux doigts

ou boutens existant sur les vaporiseurs du

méme genre construifs jusqu'd ce jour, non

seulement parce qu'ils offrent ume surface

de chauffe plus grande, mais encore parce

ho-que le courant déterminé par le contour de

- ces ailerons, est plus favorable & I’écoulement

des gaz et & leur circulation rapide sans
confre-pression. -~ . - .. '

Le fond conique renversé formé par la

“ib cloison 7 wst dirigé en bas vers le passage

- d’admission 10, suivant un angle de 3o

-4 45 degrés. A Vintérieur de la chambre de

vaporisation 8 est disposé pour 8tre ajusté.
et rester engagé avec la. cloison 7,un réseau -

50 de plaques radiales espacées de manitre &
former de nombreux passages radiaux, 16

dirigés latéralement au-dessus du conduit

| les gaz. Au-dessus de Vextrémité supérieure g5

" d’admission 10 ‘du mélange. Comme on le
voit sur les figures 1 & 4, le réseau de plaques -
comprend “un certain nombre de plaques 55

radiales 17 droites, donf le bord supérieur
interne pénétre en queue d’aronde dans des
fentes radiales correspondantes avec noyau.
porteur central 18; au moyen de cet agen~
cement, non seulement les.extrémités inté- 6o
rieures: des plaques sont supportées par le
noyau- 18, mais encore elles servent & espacer ~

‘entre elles ces extrémités. Les bords inférieurs
17" des plaques 17 sont inclinés suivant un
angle correspondantal'angle d'inclinaison de 65

1a cloison 7, de maniére & assurer le contact
avec celle~ci. Le noyau central 18 est engagé

repré . un |- seulement avec les' parties supérieures des
fluide réchauffeur (par exemple ~des. gaz - '
~ d’échappement d’un moteur & combustion

~plaques, et il a une longueur moindre que
“Ja-hauteur totale des plaques  leur extré- 70 -
| mité intérieure, ce qui assure, aux extré-.
" mités inférieures internes des plaques espa-
cées, T'accds aux passagesrintérmédiaires 16
avec lesquels: communique le conduit d’ad-
-mission 10. L'extrémité inférieure du noyau 75 -
18 qui est dans T'alignement du conduit 10
est. munie d’un cdne -renversé 19 qui agit .
comme-déflecteur sur les charges du mélange - -
- introduit, et sert non seulement & diriger et
-4 distribuer ce'mélange dans les passages 16 8o . -
-formés entre les plaques 17, mais encore &
_augmenter T'action centrifuge du mélange
-en” contact avec les parois qui-unissent ces.
passages. Le déflecteur peut avoir d’ailleurs
~une forme autre que celle d’un cone. Les 85 -
-parties marginales extérieures ‘des plaques
“présentent des courbures latérales 17" pour
ménager des espaces entre les extrémités.
- extérienres des plaques; elles sont de pré-
férence établies de maniére 3 s’ajuster contre go
“1a paroi de la chambre de vaporisation comme
le montre le dessin, mais elles peuvent aussi
- étre un peu écartées -de cette paroi pour
- ménager un espace collecteur annulaire pour

du réseau de plaques se trouve une plaque
- 90 qui ferme la plus grande partie des extré-

| mités supérieures. des passages 16 formés

entreelles, et qui tient 41 'extrémité supérieure
~ du noyau central .18 par une vis. 21 ou un 490 -
“autre. moyen d’attache. Cette plaque 20
a un diamétre moindre que le diamétre
-.intérieur. de Ja chambre de vaporisation 8,

de sorte q_irle;ieis eitrémitésfsupérieures des
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passages 16 restent & découvert et compor-
tent des issues de décharge 22 communi-
quant & travers 'intérieur du couverele avec
les conduits de sortie 6.

Sur les figures 5, 6 et 7, on voit une forme
un peu différente des plaques radiales et de
la structure du noyau servant de support.
central. Dans ces variantes, qui constituent
un meilleur agencement des parties, les pas-
sages radiaux 16 sont limités par des plaques
radiales 23 arquées latéralement pour pro-
duire des passages courbes 16. Le noyau
central est constitué par un déflecteur 24
en forme de cone retourné surmonté d’une
tige centrale 25; le pourtour supérieur du
déflecteur 24 forme un épaulement annu-
laire 26 dressé verticalement dont le chté

arriére est incliné vers le bas du ¢dté de U'in- i

térieur comme on e voit sur la figure 5.La
tige 25 glisse dans un manchon 27 dont la
surface extérieure présente des rainures longi-
tudinales dans lesquelles sont engagées les
parties supérieures internes de certaines des
plaques 23. Entre les plaques ainsi engagées
dans le manchon 27 sont disposées des
plaques intermédiaires de longueur un peu
moindre, leur partie supérieure interne finis-
sant & la surface externe du manchon, au
lieu d’y pénétrer. Les plaques 23 présentent
des encoches 23’ (fig. 7) permettant de les
accrocher & I'épaulement 26 du déflecteur
conique 24 pour assurer leur assemblage
sur le manchon 2 7. Pour bien maintenir les
plaques dans leur position, leurs extrémités
supérieures présentent des encoches 23"
(fig. 7) permettant de les ranger suivant une
ligne annulaire et de les fixer par une bague
de serrage 28. Quand les plaques sont ainsi
assemblées avec le noyau central, la plaque
supérieure 20 est posée dessus, 1'extrémité
supérieure de la tige 25 traversant cette
plaque sur laquelle elle est serrée au moyen

"~ d’un éerou 29. Les extrémités extérieures

4h

50

des plaques 23 présentent des plis latéraux
23" permettant d’espacer également les dites
extrémités. Les bords inférieurs de ces pla-
ques sont inclinés suivant un angle qui cor-
respond & I'angle d’inclinaison de la cloison
inféieure 7, de manitre & rester en contact
avec elle. La structure qui vient d’étre
décrite facilite les assemblages; elle peut
étre obtenue rapidement et économique-
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ment; quand l'assemblage des parties est
fait, il suffit de I'introduire dans Ia chambre
de vaporisation et de fixer ensuite le coi-
vercle sur la botte 1 pour que I'appareil soit
complet et prét & servir,

Au lieu de plaques droites, comme les
plaques 17, ou arquées, comme les plaques
23, on peut employer- des plaques d’une
autre forme, par exemple les plaques 30 &
courbures contraires de la figure 8, ou les
plaques ondulées 31 de la figure g.

La nouvelle structure permet d’utiliser un
trés grand nombre de plaquess afin d’obtenir
la maximum de surface de contact. Dans
Pexemple du dessin, il y a quatre-vingts pla-
ques qui, vu leur longueur assez faible, com-
portent un nombre égal de passages inter-
médiaires 16 plus étroits prés du centre et
augmentant de largeur vers 'extrémité exté-
rieure, ce qui facilite Pexpansion de chaque
flot du mélange combustible arrivant au

55

6o

65

70

vaporiseur. Les plaques radiales relative--

ment courtes et les passages correspondants,
dont Ia longueur représente environ le cin-
quiéme du pourtour de la chambre de vapo-

risation, sont plus avantageuses que de

longues plaques et de longs passages qui
font un ou plusieurs tours, en raison de ce
que les longs passages courbes, dans ce der-
nier cas, rétrécissent trop les courants du
mélange combustible, surtout aux grandes
vitesses, pour assurer une production suffi-
sante d’énergie. Des plaques radiales courtes
et nombreuses donnent le maximum de
surface de contact, tandis qu’a des passages

80

85

radiaux courts correspond le minimum de

resserrement.

Dans la forme d’appareil & quatre-vingts
plaques, la surface des plaques combinée
avec les parois et le fond de la chambre de
vaporisation est & la section transversale du
passage d’admission du combustible comme

200 est & 1; en fait, le rapport doit 8tre de-

préférence de 4oo & 700 pour 1, ou méme
davantage, la contenance cubique totale des
passages 16 entre les plaques comparée 4 la
contenance cubique du passage d’admission
est de 4 & 1; en fait, le rapport doit de préfé-
rence étre de 8 & 10 pour 1, ou méme
davantage. Par exemple, si le diamétre in-
terne de la chambre de vaporisation est de

100

14 centimétres avec un passage d’admission
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de 13 centimétres carrés:de section, le ré-

seau de quatre-vingts plaques i'eprésentera
avec les cdtés et le fond de la chambre de
vaporisation, une surface totale de contact
de 50 & go décimétres carrés.

Un grand perfectionnement est dfi & Tem--

ploi de 1a plaque conique de chauffe 7 de la

~ chambre de vaporisation; les avantages d'une
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telle plaque sont en effet les suivants : en
premier lieu, les parties lourdes non vapo-
risées du mélange combustible, refournent
dans le passage d’admission 10 et sont rame-
nées dans le courant d’entrée, réatomisées
et redistribudes entre les passages 16 et
mises en contact avec la surface bordant. ces
passages; en second lieu, la disposition angu-
laire de la plaque inférieure 7 augmente la
surface qu’elle présente au fluide de chauffe,
cette surface dépasse d’environ 4o pour cent
celle d’une plaque plane; en troisieme lieu,
P’agencement angulaire de la plaque de fond
permet au fluide de chauffe -qui circude &
travers la chambre chauffante située au- des-
sous, d’arriver & environ moitié de la hauteur
de fa paroi extérieure de la boite du vapori-

seur, ce qui échauffe davantage cette paroi .
extérieure et élimine les surfaces relative-.

ment froides sur le passage du -courant
gazeux produit. Avec une plaque de fond
plane il-a été constaté que, sur un véhicule
automobile, le” moteur marchant & pleine
charge ,régulateur ouvert en grand, et i faible
vitesse, comme il arrive par exemple dans
les montées, toute Pessence ou le combustible
volatil ne pouvaient étre complétement vapo-
risé et qu'il en résultait une surcharge du
moteur. Au contraire, avec la plaque de fond
angulaire ou en pente du type deT'invention,

et 'augmentation de surface de chauffe qui_

en résulte, I'essence délivrée au moteur est
entiérement vaporisée, etil n'y a pas de sar-
charge. Ces avantages ont une trés grande
importance pour les transports - de lourdes
charges, surtout I’hiver. T
Un autre avantage de Ja forme devapori-
seur déerite, c'est que le cone déflecteur 19

du noyau support 18 accélére le. mouvement
centrifuge du mélange combustible entrant .

et le dévie aisément et rapidement, de sorte

que les parties lourdes sont rapidement mises -
en contact avec les parties plus chaudes des -

plaques et finalement avec la plaque,&u fond.

— b —-

RESUME.
Un dispositif de vaporisation caractérisé
ar : ' L
Une hoite dans laquelle une chambre de

vaporisation contient un grand nombre de:
plaques verticales radiales engagées au fond

de a chambre ,pour produire d’étroits pas-
sages verticaux, radiaux; un conduit d’ad-

mission central amenant le mélange combus-

ticde au fond de la chambre; un conduit
d’évacuation A la partie supérieure; les dits
passages reliant ces conduits; un moyen
pour chauffer le fond de la chambre et main-
tenir les plaques radiales & une tempéra-
ture progressive suffisante pour vaporiser le

combustible liquide; le fond de la chambre

présentant une inclinaison vers le centre du
_cbté de T'admission, et formant le sommet

d’une chambre chauffée par les gaz d’échap-
pement du moteur de T'appareil; les bords
inférieurs. des plaques montées  en: contact

avee le fond incliné; un moyen pour évider
 le mélange combustible vers les dits passages

en le mettant en contact avee les plaques;
un moyen en prise avec les parties des bords

intérieurs des plaques pour lessupporter dans

leur position d’assemblage; une plaque de
moindre diamétre que celui de Ia chambre de

55
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vaporisation, et disposée au-dessus des sus-

dites plaques; le dernier des moyens cités ei-
dessus consistant en un noyau central situé sur
le'méme axe que le conduit d’admission- et
au-dessus de ui; le noyau central muni de
moyens pour recevoir les houts des bords
internes convergents des plaques pour les
tenir assemblés avec intervalles égaux entre

85

eux; T'extrémité inférieure du noyau central .

munie d'un déflecteur opposé.au -conduit
~ d’admission pour détourner le mélange com-

bustible.qui entre, et le diriger vers les pas-
sages du vaporiseur; sur les bords des pla-
ques, des plis latéranx servant a maintenir

des intervalles égaux entre les extrémités.
extérieures de ces plaques; le déflecteur du.

90

noyau formé par une extrémité “inférieure . -

large ayant la forme d'un cdne retourné, le
_pourtour de sa base présentant un épaule-

ment annulaire dressé verticalement; cha%ue

: 100
_plaque munie d’une encoche pour Taccrocher
a I'épaulement et Pempécher de se déplacer

aprés assemblage; les plaques pouvant dtre -
droites ou courbes dans Te sens radial; la-
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contenance cubique totale des dits passages | plaques qui bordent ces passages, repré- 5
représentant quatre fois celle de la partie | sentant deux cents fois la section transversale

centrale d’admussion, et la surface totale des | de I’admission centrale.

E.R. GODWARD.

Par procuration :

Société V. Prevost et T. Duranp.

Pour la vente des fascicules, s'adresser & I"Iupriwknis Niriowace, a7, rue de la Convention. Paris (15%).
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