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B e D

Die Erfindung bezieht sich auf Sitz- oder Liegemdbel,
wie Sessel, Stuhl, Hocker, Bank, Couch od.dgl.

Bs ist bekannt, Sltz- oder Liegemdbel aus einer Mehrzahl
selbstandlger Bauelemente in der Weise herzustellen, daB
einzelnen ihrer Bestandteile ganz oder iiberwiegend eine
tragende Funktion zukommt, wdhrend andere, vorzugsweise
in den Bereichen der Sitz- oder TLiegeflichen und der Arm-
lehnen gelegene Bestandteile, eine polsternde Funktion
haben. In diesem Zusammeﬁhang hat man fiir die polsternden
Elemente bereits Kunststoffschaum als reines Polstermatérial
ohne selbsttragehde Bigenschaften vefwendet. Derartige Mobel
sind teuer, weil sie eine groBle Lagerhaltung erfordern und
weil das haltbare Zusammenfiigzen ihrer einzelnen Elemente
umsténdlicﬁ und zeitraubend ist; iiberdies sind solche Mobel

schwer, da ihre ﬁblichefweise aus Holz, Metall od.dgl. ge-
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fertigten tragenden Elemente aus Werkstoffen mit vefhélﬁﬁiﬁl ?
malig hohenrspezifischen Gewichten bestehen. Wegen ihres
hohen Geﬁichtes sind diese Mobel wenig handlich bei ihren
Ortsveranderungen im Raum, und eine schonende Behandluﬁg desri
FuBbddens, der Teppiche od.dal. ist kaum moglich. :
Die Erfindung bezweckt, die beschriebepen Nachteile
der bekannten Sitz- und Liegemdbel zu vermeiden. Das geschieht
erfindungsgemsf dadurch, daB das Sitz- oder Liegembﬁel aus -
einem selbstﬁragenden Kunststoffschaumkorper oder einem
Schaumstof fkdrper aus naturlichem Material, wie z.B. Latex,
 besteht. Die wesentlichen Eigenschaften des hierbei verwende-
ten Kﬁnststoffschaums, wie Harte, Weichheit und Federungsver-—
mogen, werden vorzugsweise derart gewdhlt, dal der Kunst-
stoffschaumkbrper-gleichzeitig eine tragende und eine polstern-
de Funktion ausiibt. |
Kunststoffschaum mit der fiir diesen Zweck erforderlichen
Formbestandigkeit, Alterungsbestﬁndigkeit und Dauerelastizi-
tat steht zur Verfiligung. Als Kunststof fschiume kommen unter
anderem in Betracht solche auf der Basis von Polyurethan,n‘
Pblysﬁyrol, Polyvinylchlorid, Harnstoff-Formaldehyd, Phenol-
Formaldehyd, Latex usw. Der Kunststoffschaum niedrigen spezi-
fischen Gewichts wird in einer oder mehreren dem'fertigen
Schaumstoffkorper entsprechenden Negativformen geformt, d.h.
gegebenenfalls dem jéweiligen Zweck eﬁtsPrechend unter Anwen-
dung an sich bekannter,Verfahren ausgeschiumt, nachexpandieft,
_gepresst od.dgl. | | | |
Dem ‘neuen Sitz- oder Liegemobel ist eigentiimlich, daB
die tragende und die polsternde Funktioﬁ nglde@selben Vef;

wendeten Kunststoffschaum ibernommen wird, sowie daB ein

relativ leichtes Ggﬁagtggﬁ‘ﬁlizafz )fréd eine guteB A;I;'gg ;;ig c;\ TLJ apunc
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gegeben 1st 7

Der zu dem erflndun@smemq%en Zweck verarbeltete Kunst—
stoffsphaum kann je nach Type oder nach der Art der Ver-
schéumuﬁé,.etwa nach dem Zwei- oder Mehrkomdnentensystem
staif‘(steif) bis hochelastisch sein. Porenzrofe und Zell-
struktur k6nnen variiert werden, ein offenzelliges Gefige
bew1rkt eine vute Luftdurch1a551gke1t Das reaktionsfahige
Gemlsch kann auch in die Form eingespritzt oder eingegossen
werden. Dem Kunststoffschaum kdnnen billige Zuschlagstoffe,
wie etwa Holzmehl, Sdgespine, Holzwolle, Heu, Stroh, Press-
flor, Abfallflocken, Asbest, Glasfasern, Gummifasefn,'Schaum—
stoffreste oder ahnliche beigegeben sein. Durch geeignete
Auswahl und Dosieruns der Zuschlagstoffe sowie durch den Grad
der Verschiumung des Kunststoffs kann dem hieraus gefertigbten
Sesselkdrper od.dgl. die gewiinschte Hirte bzw. Weichheit und
Elastizitdt geegeben werden, die erforderlich ist, um ihm die
fiir ein angenehmes Sitzen ndtigen Eigenschaften zu geben.
Durch geeignete Auswabl der Zuéchlagstoffe_kann auBerdem die
mechanische Festigkeit in dem gewlinschten MaBe gesteigert
werden; das an sich sehr geringe Gewicht der erfindungsgeméﬁen
Sitz- und Liegemdbel kann gewinsclitenfalls durch die verwen-—
deten Zuschlagstoffé vergrﬁﬂerﬁ werden.

Die Ausgangsstoffe konnen in Verdiisungsanlagen ent-
sprechend den Rez epturen vermischt und Farbbeimischungen
sowie Insektizide oder andere Zuséﬁze hinzugegeben werden,
die den Werkstoff fiir tierische Schidlinge unangreifbar
machen.

Den Bediirfnissen eines Sitz- ﬁnd Tiegemdbels wird erfin-
dungsgemsf in erhéhtem'NaBe'eﬁtsprddhéﬁ,rweﬁh der Kﬁnst—'
stoffschaumkorper Wg"éb%"/‘ﬁeﬁ@ T_{unststoffschaumkern be—
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steht, der in den Bereichen der Sitz- oder Lieéefléchen bzw.
der Armlehnen nach auBen einfach oder mehrschichtig in Zonen
zunehmender Weichheit und Elastizitat des Kunststoffscﬂéhms
ﬁbérgeht. Die einfachen oder mehrschichtigen Polsterbelége
nit nach aufen zunehmendem Weichheitsgrad der Kunststoff-
schaumschichten sind im Verh#ltnis zu dem massiven Kern aus
- harterem Kunststoffschaum nur dliinn; ihre Starke liegt, je
nach der Konsiétenz der Polsterschicht und dem gewﬁnSchtén
Federungsvermogen, im allgemeinen zwischen 5 und 200.mm.

Die Herstellung derartiger Sesselkorper od.dgl. kann
in mannigfacher Weise erfolgen. Der innere Kern aus hartem
Kunststoffschaum und die #uBere Polsterschicht aus weicherem
; Kunststoffsdhéum konnen in getrennten Formen und unter Ver-
wendung unterschiedlicher Materialien hergestellt werden,
und es kann ihre Verbindung in beliebiger Weise, vorzugs-
weise durch FormschluB und/oder durch ein Klebeverfahren od.
dgl., erfolgen. Ein anderes Herstellungsverfahreh besteht
darin, da8 der zundchst hergestellte innere harte Kern in
die AuBenform eingehédngt wird, um die allseitig gewlinschten
Randabstdnde zu sichern, und daB danach die weicheren Kuﬁst—'
stoffschaumschichten um den harten Kern herumgeschaumt, -ge-
spritzt oder -gegossen werden. Es kann schlieflich auch nur
eine AuBenform verwendet werden, gegen die mit einer SpritZ—
pistole oder in gBhnlicher Weise die weichere Kunststoff-
schaummasse inrder jeweils gewlinschten Wandstdrke ange-
schiumt oder sonstwie angeformt wird; daﬁach wird der innere
Raﬁm, erforderlichenfalls nach Aufsprihen eines Klebefilms,
mit einem Kuhststoffschaumihérterer Beschaffenheit ausgefiillt.

burch alle diese.verfahren 188% sich im Endergebnis ein

Kunststoffschaumkorper erzielen, der in seinen suBeren Ab-
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messungen den Erfordernissen eines Sitz- oder Liegemdbels
eptspricht und der sowohl in seiner Gesamtstruktur die not-
wendige Tragféhigkeitrund Festigkeit aufweist, als auch in
den Bereichen der Sitz- oder Lieéefléchen sowie der Armlehmen
die erforderliche Weichheit fiir die Auflagerung besitzt.

Ug einem solchen Kunststoffschaumkorper ohne wesentliche
Gewichtsvermehrung eine zusdtzliche mechanische Féstigkeit,
vor allem in seinen Polsterpartien, zu verleihen, ohne die
Polsterwirkung selbst aufzuheben, werden in die polsternden
Zonen des Kunststoffschaumkﬁfpers;die mechanische Festigkeit
stelgernde fléchenméﬁige Einlagen, vorzugsweise gitterartige
Gebilde aus Jutegewebe, Draht, Kunststoff, Rosshaar, Filz,
Gummifaser, Glasfaser od.dgl. eingefiigt. Sie konnen auf die
zuvor hergestellte Schicht aufgelegt und dann mit einer wei-
teren Kunststoffschaumschicht ﬁberdeckt, oder aber in die
Form eingehdngt und dann beiderseitig angeschdumt werden.

Sitz- oder Liegemdbel weisen erfahrungsgemidl gewisse
Stellen ihrer Oberfldchen auf, die punktformig ﬁesonders hohen
Anforderungen gegen Druck, Schlag oder Stoé ausgesetzt sind.
Meist sind das Stellen, gegen die mit dem Schuhwerk gestofRlen
werden kann oder Stellen, an denen aufstehende Personen sich
abstiitzen. In diesen Bereichen kann der Kunststoffschaum-
kérper, auch wenn er mit einem einfachen oder mit einem mehr-
schichtigen Polsteraufbau iiberzogen ist, mit einer Randzonen-
armierung versehen werden, sei es, daB in oder auf den tra-

_ genden harten Kern des Kunststoffschaumes die Festigkeit stei-
gernde Einlagen, wie Platten, Faserschichten, Glasfasergewebe,
Matten od.dgl. gebracht werden, sei es, daf im Falle der Ver- ,

wendung von Polystyrol oder entsprechenden Stoffen eine er-
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hohte Randzonenfestigkeit durch Verfestigung des Schaum-
stoffs selbst mit Hilfe des an sich bekannten sogenaﬁnten
Nachexpandierens efraicht wird. Das Formenvorstrichverfahren
oder das nachtragliche Spritzen, z.B. mit Polyvinylchlorid,

- oder die Anwendung von Faseriaterialien ergibt einen kunst-
lederartigen Uberzug auf dem Kunststoffschaumkorper, der der-
artige Mobel fiir Gartenmobel oder fir ahnllche wecke besonders
geeignet macht. Eine mechanische Festigkeitserhdhung, insbe-
sondere auch eine erhdhte Drucgfestigkeit, des Kunststoff-
gchaumkorpers kann ferner in bekénnter Weise durch Bestrahlen
mit hochenergetischen Elementarteilchen, wie ROntgen-, Alpha-,
Betastrahlen usw., erreicht werden.

Innerhalb des verhaltnismaBig groBvolumigen harten
Kernes aus Kunststoffschaum befinden sich Zonen, die statisch
nicht beansprucht und daher Wefkstoffméﬁig nicht benotigt |
werden. Die Erfindung ermdglicht es in einfacher Weise,
unter diesém Gesichtspunkt Werkstoff zu sparen, indem in dié
Form, die zur Herstellung des Kunststoffschaumkdrpers dient,
én geeigneten Stellen eine oder mehrere Luft enthaltende
Blasen eingefiigt werden, so daR der Sesselkdrper od.dgl. in J
den spannungsfreien Zonen Hohlrdume enthidlt. Auch kann die
Form selbst entsprechend ausgebildet sein, etwa derart daB
der Kunststoffschaumkorper im mittleren unteren Bereich eine
halbkugelférmige oder unregelmdBRig gestaltete Aﬁssparung
erhalt.

Der den Sessel od.dgl. bildende Kunststoffschaumkdrper
kann, beispielsweise durch weiche werkstoffgerechte Verklei-
duﬁg mit‘Uberzﬁgen textiler oder anderer Art iliberzogen werden.
Statt dessen kbnnen auf den Kunststoffsdhaumkérperrdes Sitz-
BAD OR%@%NAL
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oder Liegemdbels weiche Kunststoffbahnen aufgeklebt werden.
Daé Beziehen und Néhen von Kappen als Uberziige ist gleicher-
mafen anwendbar: Da aber der erfindungsgem#B hergestellte
Kunststoffschaumkdorper in seiner gesamten AuBeﬁkontur der
endgiiltigen Form des Sitz- oder Liegemdbels entspricht,
ermdglicht die Erfindung in besonders eiﬁfacher Weise eine
vielgestaltige oberfldchige Dekoration des Sitz- oder Liege-
mébeis, indem seine Oberflache, beispielsweise unter
Zwischenfiigen eines aufgespriihten Klebefilms, mit einem
Fasermateriai od.dgl. beflockt wird. Das Beflocken mit
feinem Fasermaterial ergibt einen velourartigen Uberzug.

Die textilen Fasern oder Kunstfasern konnen auch elektro-
statisch aufgebracht werden. Diese Art des Uberziehens kann
fiir den ganzen KunststoffschaumkOrper einheitlich oder nur
partienweise sowie in verschiedenen Oberfléchenbereichen mit
unterschiedlichen Reflockungsmitteln erfolgen, sodass mannig-
fache Farbenkombinationen und sonstige dekorative Wirkungen
erreicht werden konnen, ohne daB man dabei an die herkomm-
lichen miihsamen Tapeziererarbeiten gebunden ist.

Der den Sessel od.dgl. bildende Kunststoffschaumkorper
kann an einer oder an mehreren Stellen zu Fiilen ausgeformt
sein, die die Standfldche beriihren. Den unteren AbschluBl des
Kunststoffschaumkdrpers bildet aber zweckm#éfig eine Boden-
platte, die aufgeklebt oder sonstwie am Kunststoffschaum-
korper fixiert sein kann und die verhindert, daB der Kunst-
stoffschaum an den Beriihrungsstellen mit dem FuBboden abfasert.
Die Bodenplatte besteht vorzugsweise aus hartem Kunststoff,
sodass sie ohne Schrammenbildung auf dem FuBboden gleitet

und einen Teppich nicht aufrauht, wenn das Sitz- oder Liege-

809804/0279 BAD ORIGINAL -8 -
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mobel von seinem Standort weggeschoben wird. Die Bodenplatten '
kdonnen auch aus Holz, Metall oder einem anderen Werkétpff ge7'
fertigt sein. 7 ‘

" Der erfindungsgemsle KunstStoffschéukarper hat selbst—
tragende Eigenschaften; er kann daher auch ohne wesentliché
-mechanische Verstirkerungsorgane zur Ausibung seiner Sitz- odef
Liegefunktion an Seilen od.dgl. aufgehingt, in einen Stiibz-
ring eingehénét oder in sonstiger Weise, wie auf elastiséhe
Gurte, Gewebezuschnifte od.dgl., aufgelagert sein. Der nach
Art eines Sessels oder einer Sitzschale ausgebildete selbst-
tragende Kunststoffschaumkdrper kann von einer mit-festen
StandfiiBen versehenen Wanne aus beliebigem Werkstoff ge-
stitzt sein, in die er eingeklebt bzw. mit der er durch
Steck~ oder Schﬁaubenverbindung fest verbumnden ist. Hierfir
verwendete Bolzen konnen in den harten Kern des Kunststoff-
schaumkérpers eingeformt und eingeschsumt sein. Die -erwghnte
Wanne kann auch von einer einzelnen Stiitzsiule getragen werden,
die drehbar in einem ein- oder mehrbeinigen StandfuB éinge-
lassen ist und bei Anofdnung einer Schraubenverbindung
zwischen Stiitzsdule und StandfuB eine Hohenverstellbarkeit
des Sitz- oder Liegemdbels ermdglicht. Der Kunststoffschaum—
korper kann auch suf ein Schaukelgestell gesetzt werden oder
die Ausbildung des unteren Schaumkdrpers so beschaffen sein,
dass das Mdbel als Schaukelstﬁhl oder Schaukelliege verwendet
werden kann.

Der Schaukeleffekt des SitzmGbels kénnrauch dadurch her;
beigefiihrt werden, dass dem KunststoffschaumkSrper in seiner
Gesamtheit oder nur in einzelnen Teilen, vorzugsweise den

mittleren und oberen Bereichen desselben, eine solche ausge-

909804/0279 | -9 -
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|

wogene Bescﬁarfenheit zwischen Hérte, Weichheit und Elastizi-
tdt gegeben wird, dass der Sessel, Stuhl od.dgl. je nach der
Sitzhaltung Ubergangsstellungen gwischen aufrechtem Sitzen
und nach riickwéarts geneigter liegesdhnlicher Stellung einzu-
nehmen ermoglicht.

Der als Baustoff fiir die Sitz- oder Iiegemdbel verwen-
dete Kunststoffschaum hat in hohem MaBe wirmeisolierende
Eigehschaftén; er i8t auch weitgehend gegen hohere Tempera-
turen unempfindlich oder durch entSprechende Zuschlage
unempfindlich zu machen. Diese Eigenschaften in Verbindung
mit der erfindungséeméﬂen Ausgestaltung der Sitz- oder Liege-
mébel als kompakte Kunststoffschaumkdrper ermdglichen es,

im Kunststoffschaumkﬁrper Aussparungen, etﬁa solche zylindri-
scher Gestalt, fiur die Unterbringung von Flaschen oder solche
anderer Gestalt zum BEinsetzen z.B. eines Aschenbechers, vorzu-
sehen, wobei diese Ausnehmungen durch entsprechende in die
Form einzusetzende Kerne oder aber durch nachtragliches Aus-
schneiden hergestellt werden konnen.

Die Hauptvorteile der erfindungsgemifien Sitz- oder Liege-
mébel sind: Vermeidung einer Vielzahl einzelner zusammenzu-
bauender Konstruktionselemente, geringe Lagerhaltung, geringer
Fertigungsaufwand, geringe Fertigungszeit, geringe Anzahl mdg-
licher Schadstellen, niedriger Preis, geringes Gewicht, leichte
Transportmoglichkeit, handliche Ortsversnderungen durch
Hin- und Herschieben im Raum, schonende Behandlung des Fuf-
_bodens und der Teppiche uhd dergleichen.

Dié Erfindung wird an Hand der Zeichnung an einigen
_ Ausfiihrungsbeispielen in schematischen Ansichten und Schnit-

ten niher erldutert. Es stellen dar:

- 10 -~
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Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig., 4

Fig. 5
Fig. 6

Fig. 7

-0 - 1429326

einen senkrechten Léngsmittelschnitt durch eiﬁen
als armlosen Sessel ausgebildeten Kunststoff-
schaumkorper, |

eine perspektivische Ansicht eines Armsessels
aus Kunststoffschaum,

eine Draufsicht auf einen Armsessel éhnlich
demjénigen nach Fig, 2, 7

einen senkrechten Schnitt gemdB Linie A - A' in
Fig. 3 flir eine bestimmte Ausfiihrungsform der
Erfindung,

fiir eine andere Ausfiihrungsform ebenfalls einen
senkrechten Schnitt gem#dB Iinie A - A' in Fig. 3,
einen senkrechten Schnitt gem&B TLinie B - B' in
Tig. 3 fiir eine weitere Ausfiihrungsform, -

einen als feststehende Sitzschale ausgebildeten

' Kunststoffschaumkérper in Seitenansicht,

Fig. 8

Fig., 9

Flg.10

eine auf einen drehbaren Fuf} gesétzte Sitzschale
gemdB der Erfindung, teilweise im Schnitt,

einen Sessel im senkrechten ILdngsmittelschnitt,
der eine weitgehende Ausnutzungrdes Schaukel-
effektes ermdglicht und |

einen Langsschnitt durch eine erfindungsgemif

gestaltete Couch.

1}

Einander entsprechende Teile haben in verschiedenen

Figuren die

gleichen Bezugszeichen.

Der aus Fig. 1 ersichtliche Sessel besteht aus einem

Kunststoffschaumkdrper 1, der eine Sitzfliche 2 und eine

schrége Riickenlehne 3 bildet; sein unterer Bereich ist fuB-

artig ausgeformt, sodass der Sessel vorn mit einer FuBleiste

' | D ORGHIL
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4.und hinten mit einer FuBleiste 5 auf dem Boden aufsteht.
Die beiden-FuBleisten kénneh auch in je zwei oder mehr
Einzelfiile aufgeldst sein. Der Sesselkdrper 71 ist einteilig,
und er stellt im wesentlichen den Sessel in seiner Gesamtheit
dar. Er besteht aus Kunststoffschiumen, deren Hirte, Weich-
heit, Elastizitdt usw. derart ausgewdhlt und aufeinander abge-
stimmt sind, daB einerseits die fiir ein Sitzmobel erforder-
liche Tragfahigkeit und andererseits éine’ausreichendé Weich-
heit in den Partien der 8itzfléche und der Riickenlehne vor-
handen ist. Der Kunststoffschaumkdorper 1 kann mit einem
Uberzug aus natiirlichen oder kiinstlichen Materialien und
mit einer Bodenplatte oder entsprechenden Ieisten oder punkt-
formigen Gleitern versehen sein. Wesentlich ist, dass der |
Kunststoffschaumkdrper 1 als einfach hergestellter Kdrper
gleichzeitig die fir ein sitzmébel erforderliche tragende und
polsternde Funktion libernimmt. Daraus ergeben sich alle
bereits oben erwdhnten Vorteile gegeniiber den bekannten
Sesselkonstruktionen iiblicher Bauarten. Die Herstellung des
Kunststoffschaumkorpers 1 geschieht in einer der obén beschrie-
benen Weisen durch Aufschiumen, Spritzen, GieBen od.dgl. in
der Form. Es kann ein Versch#dumen nach dem Zwei- oder Mehr-
komponentensystem angewendet werden, wobei dem zu verschiaumen-
den Gemisch die die Festigkeit beeinflussenden Zuschlagstoffe,
Farbbeimischungen, Insektizide usw. beigegeben sind. Der aus
Fig. 1 ersichtliche Kunststoffschaumkdorper 1 kann ganz oder
teilweise durch Tauchen mit einem Kunststoff, wie Polyvinyl-
chlorid, beschichtet werden.

Der blockartige Sessel nach Fig. 2 besteht wiederum aus

einem einstiickigen Kunststoffschaumkorper 1 mit Sitzfliche 2

- 12 -
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o Sesselhalfte zeigt, ist 1 der den Hauptteil bildende Kunst-
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- und Rﬁckénlehné 3. Er.ﬁat Armlehnen G'hnd 7. Seine Boden- T gi

- 12 -

; fléche 8 ist eben, kann Jedoch mit einer Aussparung vereehen - :é
. sein. Die Bodenflache 8 kann mit einer nicht dargesteilten ;i-éréﬁ
| Platte belegt sein, die ein leichteres Gleiten auf dem FuB-
boden und auf Teppichen ermoglicht. - S ) _;71

' - PMg. 3 zeigt eine Draufsicht auf einen Sessel mit Arm- =
-lehnen, und zwar wiederum mit den Teilen Kunststoffschaum- . L
. kprpers,1, Bitzfléche 2, Riickenlehne.3 sowie Arnlehnen 6 und 7. o
; Je nach dem inneren Aufbau des iﬁ‘fig.VB dargestellteniSessels .
ergeben sich unterschiedliche Schnittdarstellungen in den |
_ Fig. 4, 5 und 6. B 7 |

| GemaB der Schnittdarstellung in Fig. 4, welche die eine

! stoffschaumkorper, desaenVWerkstoff mittlere Werte hinsicht-

lich H&rte, Weichheit, Federungsvermogen usﬁ. besitzt. Trage-

RURIRE N

e i e e

" funktion und Polsterungsfunktion sind daher bereits: durch den
KBrpér 1 weitgéhend erreicht. Mit 9 ist ein Ubergug;éextiler_
Art bezéichnet Statt dessen kann mit 9 auch eine im Formen-
vorspritzverfahren oder Formenvorstrichverfahren zunachst an
die Formwand angespritzte oder angeschiumte Knnststoffachaum—
sohicht weicherer Konsistenz mit hoherem Federungsvermogen
angedeutet sein, wodurch die Polsterwirkung des Kunststoff-
Bchaumkorpers 1 verbessert wird. In diesem Falle kann die '
Kunststoffschaumschicht mit einem aufgeklebten'weichen Kunst-,
.stoftbezug versehen sein, 6 ist eine der beiden Armlehnen.
10 48t eine Platte aus Kunststoff Hblz od. dgl., die von
unton gegen den Knnststoffschaumkorper 1 geklebt oder mit
diqsem in beliebiger anderer Weise verbunden ist. Der Hohl-

raum 11 entspricht einem 8tatisch nicht beanspruchten Bereich

| *909804/02,79 ORIGINAL INSPECTED 13-
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des Knnststaffschaumkbrpers, er hat eine Werkstoffeinsparung
zur Folge.

Der Armsessel gemdf Fig. 5 bestehﬁ in der Hauptsache
aus dem ¥verhaltnisméBig harten Kﬁnatstoffschaumkbrper 1 mit
Sitzflédche 2, Rﬁckénlehne %z und Armlehne 6. Die unterhalb-
des Kqutstoffschaumkarpers 1 angebrachte, die Gleitfahig-
keit des Sitzmobels erhthende Standfléche besteht aus einem
$chaumstoff:12 mit harter Beschichtung 13. Die Polsterung der
Sitzfléche ist mehrschichtig, die der Armlehnen und der
Riickenlehne einschichtig. Die Schicht 14 im Bereich der Sitz-
fléche 2 ist eine Kunststoffschaumschicht mit geringeref
Hirte und groBerer Elastizitat gegenﬁber dem Kunststoffschaum-
kdrper 1. 15 ist eine fléchenmdfig ausgebiidete Verstarkerung,
wie Netzgewebe od.dgl., die weitere KUnststoffschaumschichﬁ .
16 kann gleiche oder grdBere Weichhelt und Elastizitdt gegen-—
{iber der Schicht 14 haben. Die ZuBerste Kunststoffschaum-
schicht 17, in die wiederum eine Verstarkungseinlage 18 ein-
gefiigt ist, ist die weicheste aller Kunststoffséhaumschichten.
Die Knnststéffschaumschicht 17 iiberzieht dén Kunststoff-
schaumkdrper 1 auch in den Bereichen der Armlehnen und der

Riickenlehne. Die hinsichtlich Harte, Weichheit und Federungs-

| vermSgen unterschiedlichen Kunststoffschaumktrper 1, 14, 16

und 17 bilden in ihrer Gesamtheit den Sesselkirper. Mit 19
ist eine halbharte bis harte Schicht bezqichnet,'die'eine

.punktfﬁrmige Oberflichenbeschidigung durch Druck, StoS oder
* Schlag verhindern soll. Diese Schicht kann auf die fir die

- Herstellung des Kunststoffschaumkdrpers 1 verwendete Form

aufgespritzt oder aber direkt auf den Formling aufgespritzt

oder gestrichen werden. Sie kann auch als starre Schale in‘ ‘ -

. ! A

- b -
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die Form vor dem Einschdumen oder Einspritzen eingelegt sein.=
20 ist eine im wesentlichen der Dekoration dienende AuBen-—
schicht, die Wahlwéise bestehen kann aus einem textiien'ﬁber4
zug, aus einem aufgekleﬁten Wéichén Kunststoffbelag, aus
einer Beflockung durch ein auf einen aufgespruhten Klebefilm
aufgebrachtes Fasermaterlal usw. Die tragende und die polstern—
de Funktion des in Fig. 5 dargestellteanessels wird durch-
dié ﬁbereinandergefﬁgten'Kunststoffschaumkﬁrper bzw.
-schichten 1, 14, 16, 17 ausgelibt, die in ihrer Gesamtheit
im wesentlichen den Sesselkérper bilden. '

Bei dem Sessel nach Fig. 6 ist 1 der Kunststoffschaum-
kérper verhdltnismdBfig groBer Hirte, 10 eine Bodenplatte,
11 eine Aussparung,'Z die Sitzfldche, 3 die Riickenlehne und
6 eine Armlehne. Zum Unterschied gegeniiber dem Sessel nach
Fig. 5 fehlen die dortigen"Verétérkungseinlagen 15 und 18.
21 ist eine halbweiche Kunststoffschaumschicht und 22 eine
weiche Kunststoffschaumséhiéh£5 die bei 22' iiber den vorderen
Rand und bei 22" {iber die Riickwand des Kunststoffschaum-—
kdrpers 1 heriibergefiihrt ist. 20 ist wiederum wahlweise ein
duBerer Uberzug'aUS ndfﬁrliéhem'oder kiinstlichem Werkstoff
oder eine Béfldckung mit”Fasefmaterial'Odldglr‘ |

Fig. 7 zeigt in Seitenansicht elnen als Sltzschale‘;'”f?
Qusgebildeten Kunststoffschaumkorper 23, dessen 1nneré Struk—
,rtux einem der beschriebenen Ausfuhrungsbelspiele angepaﬁt
‘sein kann. Die Sitzschale 23 ist auf eine Wanne 24 aus Kunst—
stoff, Holz, Metall od.dgl. aufgesetzt und in diese elnge—"%
,klebt An die Stelle des Einklebens oder zusdtzlich "kann eine
'~Steck- oder Schraubenverbindung treten, deren Elemente in

das Innere des Kunetstoffschaumkorpers_23 hinelnragen und -

AL msseoredS -
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eine feste Verbindung zwischen Wenne 24 und Kunststoffschaum-

kbrper 23 bewirken. An der Wanne 24 sind Fiie 25 befestigt. '
Ohne die FiiBe 25 kann die Wanne 24 eine Schaukelschale bilden.
Fig. 8 zeigt eine Sitzschale ghnlich derjenigen'nach
Pig. 7 mit hartem Kunststoffschaumkorper 1;'weicherer-Kunst—
stoffschaumschicht 21, noch weicherer Kunststoffschaumschicht
22 ﬁnd &uBerem Uberzug, Beflockung od.dgl. 20. 24 ist
wiedorum eine mit dem Knnststoffschaumkorper 1 fest verbunde-
ne Wanne aus beliebigem Werkstoff. An der Wanne 24 ist die
Btiitzsdule 26 befestigt die in dem dreibeinigen Standfull 27
drehbar gelagert ist. Wenn die beiden Teile 26 und 27 mit

veriinderlich einstellbar.

Der in Fig. 9 dargestellte Sessel zeichnet sich dadu:ch
aus, daB mit ihm in hohem MaBe ein Schaukqléffekt erreicht -
werden kann, das heifit, je nach der Sitzlage kahn die Riicken-
lehne mehr oder weniger nach hinten in eine geneigte Stellung
gedriickt werden. Dieser Schaukeleffekt kann erfinqunésgemﬁﬂ
erreicht werden, ohne daB der Sessel auf ein Schaukelgéstell
gesetzt wird oder einé entsprechende bogenformige Formung des
Mobelbodens vorgenommen wird, und ohne daB Metallfedern odef
sonstige-besondere Federungskorper in die Sesselkonetruktion"
eingefiigt gind. Der Schaukeleffekt beruht vielmehr alleih auf
einer geeigneten Auswahl des fiir den Sesselkirper verwendeten
Kunststoffschaumes. Im einzelnen sind.in Fig. 9 1 ein Kunst- - .
stoffschaumkbrper aus Hartschaum, 28 eine auf den Korper 1
aufgetragene harte oder weiche Bcﬁntzschicht aus/Polyvinyi-'

chlorid, Polyester od.dgl., 29 ein dariiber angeordneter Knnst#
stoffschaumkorper, der ganz oder teilweise aus halb starren

oder elastischem Kunststoffschaum hesteht 21 eine halbweiche

909804/0279 .. wepEcTED _ . _
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Polsterungaschieht aus Kunststoffschaum, 22 eine weiche
Eﬂsterungsschicht aus. Kunststoffschaum und 20 ein textiler
~ oder aus Kunststoff bestehender {'berzug, eine Befloqkung
od.dgl; pie'eii{z'elnéﬁ Kuﬁ@tstoffscng@karpef 1, 29, 21 und
22, die 1n{ihrer Gesamtheif'iﬁ/ﬁesenflichen den Sesselkirper
| bilden, kbnnen 4in einer dar AuBenkontur des Sesselkdrpers
entsPrechendan Form nacheinander aufgeschaumt, gespritzt oder
gegossen,sain, gie kSnnen, dedpch auohiin getrenqten.Formen
hergestéllt ﬁﬁd unter Zwischenfﬁgen einer aufgesPrﬁhtenﬂKlebe-
schicht- aufeinandergesetzt oder ubereinandergestulpt sein, 7
Flé,,qo zeigt eine Couch, deren innerer Aufban, einer der
»Ansfﬁhiungﬁforméh néch.Fig. 1 bis 9 entsprechen kann. .
Dielﬁbfiﬁdung ist an die in den Zeichnungen.daréestellten
Auefﬁhfungsbb{gpiele nicht gebunden, vielqghr'kénhen Variatio-
nen in dj@g#ﬁWéndﬁng vdn'Eiﬁzélslemehﬁen der einzelnen Sitzf
’odef Liégéﬁébéltypen vorgesehen odgrrkbmbiniert seiﬁs Aﬁch :
gewiséefahwandiungen sind m3glich, eﬁ&arderArt,‘daB'éerw
harte Kﬁﬁitatoffschéumkarper, der im allgemeinen den inneren,
tragenden Karn des Sitz- oder Liegemdbels bildet von ihnen
nach auﬂen zunehmend verdichtet ist, wobed der Verfahreﬁsgang,
der Vergahhumungsgrad, @ie,Zuschlagstoffe, Einlagen, Be-
'stiahiaﬁ?uin in'entsprechaﬁder ﬁe1ée geétaltet oder ange-
wendot wardgn konnen. Auch die Kunsﬁstoffschaumkorper nach
Fig. 2 bia 9- konnen in-einem _Tauchverfahren mit Polyvinyl-
chlogid od.@gl, beschichtet werden. Die Kunststoffschaum-
kBrper 1 aller_Ausfﬁhrunésfo:meh k&ﬁnen auch fﬁrrsich geteilf

‘uhd zusammengesetzt sein.

Patentanspriiche:
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@suz- oder ILiegemibel, wie Sessel, Stuhl, Hocker,

- Bank, Oéhoh od.dgl., dadurch gekennzeichnet, dass es aus
einem~selbsftragenden Kunatstofféchaumkﬁrper (1) oder einem
Schaumstoffkorper aus natiirlichem Material, wie z.B. Latex,
besteht. ' |

2. Sitz— oder Liegemdbel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wesentlichen Eigenschaften des Kunst-
stoffschaums, wie Hdrte, Weichheit und Federungsvermdgen,
derart gewdhlt sind, dass der Kunststoffschaumkdrper (1)
gleichzéitig eine traéende und eine polste?nde Funktion -
ausiibt. | | ' '

3. Sitz- oder Liegem&bel nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dasé dem zu dem Sitz- oder Liegemdbel zu ver-
arbeitenden Kunststoffschaum die Hirte desselben beeinflussen-
de Zuschlagstoffe, wieAHOIZmahl; Stgespédne, Heu, Stroh,
Schaumstoffreste, Asbest,'Gummifasern, Glasfasern od.dgl.
beigemischt sind. : |

' 4, Sitz- oder Iiegemdbel nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass dem zu dem 8itz- oder Liegemﬁbel Zu ver-
arbeitenden Kunststoffschaum Insektizide, flammwidrige Sub-
stanzen und/oder Farbbeimischungen zugeaetzt aind.

5. Sitz- oder ILiegemdbel nach Anapruoh 1 bia 4 dadurch
,gékennzeichnet, dass der Kunststoffsohaumkdrpér aua einem
}-harten oder halbhartén Kunststoffschaumkern (1) besteht, der
. in den ﬁereichen der Sitz- oder'Liegeflébhen bzw, der Arm-

lehnen nach asufBlen einfach oder mehrschichtig in zOnen

ORIGINAL INSPECTED
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(9;14,16,17;21,22)izuﬁéhmendér Weichheiﬁ und Elastizitdt des
Runststoffschaums ubergeht.

6. Sitz- oder Liegemobel nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass in die polsternden Zonen (14,16;17)
~groBerer Weichheit und Elastizitét des Kunststoffschaumkérpers
die mechanische Pestigkeit steigdhde fldchenméssige Einlagen
(15;18), vorzugsweise gitterartige Gebilde,'aus‘Jutegewebe;
Draht, Kunststoff, Rosshaar, Filz, Gummifaseén, Glasfasern
od.dgl. eingefiigt sind., |

7. Sitz- oder ILiegemdbel naéh Anspruch 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kunsfstoffschaumkbrper (ﬁ)'in den-
Jenigen Oberfléchenpartien;*die erhohter punktférmiger mecha-
nischer Abnutzung und Beschiddigung duréh Druck, .StoR, Schlag
'Qd.dgl. ausgesetqﬁ'sind,'mit einer Oberfldchenarmierung (19)
versehen ist, die vorzugsweise aus platten— oder schalen- |
formigen Einlagen oder aus die mechanische Festigkeit erhohen-
den Einlagerungen, wie Faserschichten, Glasfasefgewebe, Matten
" od.dgl. in die betreffenden Kunststoffschaumpartieh besteht
oder durch verfestigende Umwandlung des Kunststoffschaumes ‘
selbét durch Nachexpandieren,.Bestrahlen mit hochenergetischen
Elementarteilchen od.dgl. bewirkt wird.
" 8., Sitz- oder Liegemobel nach Anspruch bis '/, dadurch
’gekennzeichnet dass der Kunststoffschaumkorper (1) in den
vauBerhalb-mechanischgr Beanspruchung liegenden Bereichen Hohl~
rﬁume (11) aufweist. | |

9, Sitz— oder Liegemobel nach Anspruch 1 bis 8, dadurch
' ,gekennzeichnet dass die Oberflache des Kunststoffschaum—
korpers, beispielswelse unter Zwischenfugen eines aufgesPruh—
ten KlebefiLms mit einem Fasermaterial (20) od.dgl., gegebe—

nenfalls auch unter Anwendung elektrostatischer Aufladungen,
ORIGINAL INSPECTED

beflockt ist. an980L/027Q




S‘v

-1 | 1429328

10. B8itz- oder Liegemdbel nach Anspruch 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daas der Kunststoffschaumk{rper in seinen
unteren Partien zu einem oder mehreren Sﬁgndfuﬁen (4,5) aus-

geformt ist.

11. Bits- oder Liegemtbel nach Anapruch 1 bis 10, dadurch

gekennzeichnet dass der Kunststorfschaumkbrper mit einer
seine Gleittdhigkeit verbesserndan Bodanplatte (10312,15;28)
unterlegt ist. )
12. Bite- oder Liegemcbel nanh Anapruch 1 bis 11, dadurch
gekennzeiohnet dass der als Seaaal, Bitzachale, Bank od. dgl.
ausgebildete Kunststoffachaumkorper (23) auf eine Wanne (24)
gesetzt und mit dieser fast verbunﬁén ist, wobei die Wanne
auf einem oder mehreren festen FiiBen (25) steht oder von
einer in einem FuBgestell (27) drahﬁaren Btiitzsdule (26)

getragen wird.

1%, 8itz- oder Liegemobel nach Anspruch 1 bis 12, dadurch

gekennzeichnet dass der Kunatstoftschaumkbrper nach Art eines .

Schaukelstuhles auf ein Schaukelgostell odar auf eine Schau-
kelschale (24) gesetst igb. ’ o '
14, Bitz- oder Liggeqobel nach Lnspruch 1 bis 13, da—'f it

durch: gekennzeichnat dass der Kunatttorfachaumkorper, vor- -

zugsweise ‘in seinen mittleren und/oder oberen Beraiohen (29)

gur Erzielung/eines Schaukeleffektos eine'arhghbermlastizitﬂt;f

besitzt. : - é - )
15. Bitz- oder ILiegemtbel nach lAnspruch 1 bis 14, da-

durch gekennzeichnet, dass der Kunsﬁstoffsphaumkarper mit 4

nach auBlen offenen Hohlréumen zur Aufnahme von Flaschen,

Aschenbechern od. dgl. versehen ist.

ORIGINAL INSPECTED
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